Pl Al A A o e alal al al el o el ol el al ol o e ol ol ol el o o oV o o el el al ol el ol ol e o o o o o o o oV o o ol el el el el el el el el al el el el e N

Urzad Dozoru Technicznego

UDT-CERT

POSWIADCZENIE

Nr CO/Sp/Sz/04/03/25

Urzad Dozoru Technicznego
Jednostka Certyfikujgca Osoby UDT-CERT

poswiadcza, ze

METALKO Sp. z o.0.
Osrodek Szkolenia Spawaczy

ul. Raczkowskiego 3, 85-825 Bydgoszcz

posiada zdolnos¢ do prowadzenia

szkolenia spajaczy

zgodnie z

PN-EN ISO 9606-1:2017-10; PN-EN ISO 9606-2:2007;
PN-EN ISO 9606-4:2001; PN-EN ISO 9606-5:2002;
PN-EN I1SO 13585:2012;

PN-EN ISO 14732:2014-01 + Ap1:2016-10

Szczegdtowy zakres Poswiadczenia zawarty jest w zataczniku

Poswiadczenie obowigzuje od: 04.03.2025'r.

Poswiadczenie obowigzuje do: 03.03.2027 r.

Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Oceny Zgodnosci

Elektronicznie podpisany
przez Adam Goren

Warszawa, 17.03.2025 r.
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Jednostka Certyfikujgca Osoby UDT-CERT

Zalacznik do Poswiadczenia
Nr CO/Sp/Sz/04/03/25

1. Norma odniesienia;

PN-EN I1SO 9606-1:2017-10 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie.
Czes¢ 1: Stale.
PN-EN ISO 9606-2:2007 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie.
Czesc¢ 2: Aluminium i stopy aluminium.
PN-EN 1SO 9606-4:2001 Egzaminowanie spawaczy. Spawanie.
Czes¢ 4: Nikiel i stopy niklu.
PN-EN ISO 9606-5:2002 Egzaminowanie spawaczy. Spawanie.
Czes¢ 5: Tytan i stopy tytanu, cyrkon i stopy cyrkonu.
PN-EN ISO 13585:2012 Lutowanie twarde. Kwalifikowanie lutowaczy i operatorow
lutowania twardego.
PN-EN ISO 14732:2014-01 Personel spawalniczy.
+Ap1:2016-10 Egzaminowanie operatoréw spawania oraz nastawiaczy
zgrzewania dla zmechanizowanego i automatycznego
spawania/zgrzewania metali.

2. Szczegobtowy zakres oceny:

Metoda spawania Grupa materialowa zgodnie
PN-EN ISO 4063:2011 z ISO/TR 15608
111, 135, 141 1 5 8
131, 141 21 22
136 1 8
311 1 5
912, 942 1 8 31 32
Metoda spawania Grupa materiatowa spoiw
PN-EN I1SO 4063:2011 PN-EN 1SO 9606-1:2017-10
111,135, 136, 141 FM1 FM3 FM5
311 FM1 FM3

Dyrektor Departamentu Certyfikacji
i Oceny Zgodnosci

Elektronicznie podpisany przez Adam
Goreh
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